EXPRESS 126

AUTOMATISCHES LADEMAGAZIN
FUR KURZSTANGEN

DIE KOMPROMISSLOSE LOSUNG

Das EXPRESS 126 bietet dank ihres optimierten Zentraltrigers eines
Dualen Ladesystems fir kleine und mittlere Stangendurchmesser
und der Hydrobar®-Technologie die optimale Fiihrung fiir Dreh-
maschinen mit festem oder beweglichem Spindelstock, fiir Stangen
mit einem Durchmesser von 1 bis 26 mm.
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IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN

IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN

In den Bereichen Stangenlademagazine, Spineférderer, Hoch-
druck- und Luftfilteranlagen bietet NS ein breites Angebot fiir
vielfiltigste Anwendungen an. Wir sind bekannt fir unsere
langjiihrige Erfahrung und unser Know-how. Der Kundendienst
und die technische Unterstiitzung werden von qualifizierten
Fachleuten in ganz Europa sichergestellt.
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Das Express 126 sorgt mit dem Anpassungstiihigen dualen Beladesystem und dem neuen Zentraltriiger fiir maximale Leistung R T Wlogen fr i QE%VCOI-IIA\%\IETIRS”ETBU NGS-

fir Stangen im Durchmesser 1 bis 26 mm. . R v genutzte Stissel

L il H | Erméglicht  das  Verfahren und

Positionieren mit hoher Geschwindigkeit

auf einen exakten, festgelegten

Abstand fiir bewegliche und feste
Spindelstéicke.

EXPRESS 126: ANPASSUNGSFAHIGKEIT UND LEISTUNG
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FUHRUNGSROHRE
ODER  AUTOMATISCHE
LUNETTE, FLEXIBEL FUR ALLE
ANWENDUNGEN

Je nach Aufgabe kann die Express 126 entwed-
er mit in die Spindel eintauchenden Fishrungs-

fiir sehr kleine Durchmesser eignet, oder mit / "

VERBESSERTER
SCHALTSCHRANK

Mit 2 seitlich 6ffnenden Tiiren ist der
Lugang weit und bequem.

rohren ausgestattet werden, was sich am besten
einer vollautomatischen Fiihrungslinette fiir
volle Flexibilitit und beste Leistung iiber den
gesamten Durchmesserbereich.

SCHUBLADE
FUR ZUBEHOR
DUALES Raum fiir Autbewahrung
- ~ LADESYSTEM . L I e von Kandlen, Zangen und
S FUR KLEINE UND T — o ' drehbaren Kupplungs-
ROBUSTER UND MITTLERE STANGEN = LR " stiicken.
OPTIMIERTER ZENTRAL-
TRAGER Durch einfache Eingabe des
Stangendurchmessers — in [Pl
Der Zentraltriger des Express 126 wurde durch die Fernbedienung  wihlt =
modernste Fertigung neu gestaltet, wodurch die EXPRESS 126 das beste LEISTUNGSSTARKER FUR GROSSE UND KLEINE
die beim Drehen entstehenden Vibrationen viel Ladesystem, den Schneckentyp — RESTSTUCKAUSWURF DURCHMESSER AUSGELEGTE
besser gedimpft werden. fir Stangen bis zu einem FUHRUNGSELEMENTE
Durchmesser von 5 mm oder die Die iiberdimensionierten Klemmbacken zum Einfiihren
Rampe fiir groBere Durchmesser, der Stange und Herausziehen des Reststiickes werden  Waihrend die bewdhrten und vielseitigen Elemente
um die Produktionskapazitit zu pneumatisch betdtigt und miissen nicht eingestellt ~seiner Vorgnger weiter verwendet, wird das EXPRESS
maximieren. Eine manuelle werden. 126 mit neven prizise gefertigten Kanlen, die
Umschaltung ist immer mdglich. speziell fir maximale Leistung bei kleinen und grossen

Durchmessern entwickelt wurde ausgeriistet.
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Durchmessereinstellung

ERGONOMISCHES BEDIENPULT
ERWEITERTE KONNEKTIVITAT

Das Wechseln von Durchmessern macht einen grofien Teil der Produktionskosten
avs. Mit der Eingabe des Stangendurchmessers in die Fernbedienung stellt das
EXPRESS 126 automatisch alle Drehmomente und Geschwindigkeiten ein. Die
benutzerfreundliche Bedienung sichert die Interaktion mit dem Benutzer fiir einen
sicheren und effizienten Produktionsprozess, und bietet zahlreiche Funktionen:
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e Mehrsprachige Meniinavigation und Parametereinstellungen;

* Deutlich sichthare ausgewihlte Funktionen und laufende Vorginge auf dem
Farb-Touchscreen TFT-Bildschirm;

e Werkstiickldnge und Positionierung leicht iberprithar und veriinderbar.

Die Software beinhaltet standardmifig die INDUSTRY 4.0-Konnektivitiit, um von
der Kommunikation auf hohem Niveau, wie der Feniiberwachung, zu profitieren.

STANDARD- ODER 2-POSITIONEN-
LANGSVERSCHIEBEVORRICHTUNG

Durch Lisen der vier Schrauben an den Stindern von der Bedienerseite aus ermiglicht
die EXPRESS 126 eine Verschiebung des oberen Teils des Stangenladers um 500
mm in der Z-Achse, wodurch der Zugang zur Drehmaschine erleichtert wird, ohne
die Prizision der Ausrichtung zu beeintriichtigen.

Die optionale 2-Positionen-Version baut auf der Standard-Vorrichtung auf und bietet
eine Position vorne fiir das Arbeiten ohne Fishrungsbuchse und eine in der Mitte
fir das Arbeiten mit Filhrungsbuchse.

Produktionswechsel

min 2 (Stdsselzange)

Stangenliinge (min - 3M/4M)

1200 - 3200 / 4200

Komplettes Produktionswechsel

min 8 (inkl. Stossel)

Beladesystem Seitliche Beladung (Schraube / Rampe)
Beladekapazidit 30 Stangen / 240 mm Motor Servoantrieb
Anbau Links / Rechts Antrieb Tahnriemen

Fihrung Hydrodynamisch / Kanile
Spindelstock Fest oder beweglich 0l 60L, 150 VG 100

Synchronisierung

Mechanisch

Optionen

Reststiicklinge Min. 70 / Max. 400 Einstelbare 2-Positionen Lingsverschiebvorrichtung fir Arbeiten ohne Fiihrungshiichse
Bedienpult Farbiges touchscreen
Lingsverschiebevorrichtung mm 500
Raumplan (mm)
421 ___ 267
2M = 3510/ 3M = 4170 / 4M = 5170 230
F Position serrage matiére (2M = 1830) 3M = 2400 / 4M = 3400 -
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