EXPRESS 346 evo

AUTOMATISCHES LADEMAGAZIN
FUR LANGSTANGEN

DIE SELBSTANPASSENDE LOSUNG

Basierend aut den erfolgreichen EXPRESS Stangenladern und mit
einem einzigartigen, selbsteinstellenden Fihrungssystem ausges-
tattet, bietet der EXPRESS 346 evo die beste Filhrung und eine
zuverlissige Ladehilfe fir Drehmaschinen mit festem oder bewe-

glichem Spindelstock, fiir Stangen mit einem Durchmesser von 3
bis 46 mm.
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IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN

IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN

In den Bereichen Stangenlademagazine, Spineférderer, Hoch-
druck- und Luftfilteranlagen bietet NS ein breites Angebot fiir
vielfiltigste Anwendungen an. Wir sind bekannt fir unsere
langjiihrige Erfahrung und unser Know-how. Der Kundendienst
und die technische Unterstiitzung werden von qualifizierten
Fachleuten in ganz Europa sichergestellt.



EXPRESS 346 evo: DIE HOCHLEISTUNGSLOSUNG

Mit ihrem neuartigen Basis und dem revolutiondren, vollautomatischen Fiihrungssystem stellt das EXPRESS 346 evo den
niichsten Schritt in der Integration von Technologien zur Beschleunigung der tiiglichen Arbeit, zur Vereinfachung der Aufgaben
und zum Enreichen eines neuen Produkivititsniveaus dar, fiir Stangen von @. 3 bis 46 mm.

AUTOMATISCHE LUNETTE FUR
JEDE STANGENGROSSE UND
-FORM

Dank ihrer schlanken Bauweise st
die Fihrungslinette direkt hinter dem
Spindeleingang positioniert und bietet die letzte
Fihrung der Stange. Die Einstellung erfolgt
vollautomatisch und die Form der Elemente
garantiert die optimale Fishrung Gber den
gesamten Durchmesserbereich.

MAXIMALE
LEISTUNG,
MUHELOS

ROBUSTER UND OPTIMIERTER
ZENTRALTRAGER Das Wechseln von Durchmessern
macht einen groBen Teil der Pro- Ji8
duktionskosten qus. Mit der Eing- (i
abe des Stangendurchmessers in AR A
die Fernbedienung stellt das EX- 5/ X

Der Zentraltriger, das zentrale Element jeden
Stangenladers, wurde mithilfe einer innovativen
Methodik und modemer Fertigung neu gestaltet,
wodurch die beim Drehen entstehenden
Vibrationen viel besser geddmpft werden.

PRESS 346 evo automatisch alle
mechanischen Elemente und alle
Parameter ein.

Wechseln Sie die Stdsselzange,
und schon sind Sie startklar!
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STAURAUM  HOCHLEISTUNGS-
| FUR STOSSELN  SERVOANTRIEB

Ermdglicht das  Verfahren und
Positionieren mit hoher Geschwindigkeit
auf einen exakten, festgelegten
Abstand fir bewegliche und feste
Spindelstéicke.

Spezielle Ablagen fir
Stassel im Gerit.

VERBESSERTER

R SCHALTSCHRANK

Mit 2 seitlich 6ffnenden Tiiren ist der
Lugang weit und bequem.

SCHUBLADE
FUR ZUBEHOR

Raum fiir die Aufbe-
wahrung von Zangen und
drehbaren Kupplungs-
stiick.

LADERAMPE FUR STANGEN

LEISTUNGSSTARKER

RESTSTUCKAUSWURF

Rampe mit Kapazitit von 280 mm fiir eine lange
Die iberdimensionierten Klemmbacken zum unbemannte Produktion, Gber den gesamten
Einfishren der Stange und Herausziehen des Durchmesserbereich von 3 bis 46 mm.

Reststiicks wird pneumatisch betiitigt und muss
nicht eingestellt werden.




Kapazitat

ERGONOMISCHES BEDIENPULT UND
ERWEITERTE KONNEKTIVITAT

Die benutzerfreundliche Bedienung sichert die Interaktion mit dem Benutzer fiir
einen sicheren und effizienten Produktionsprozess, und bietet zahlreiche Funktionen:

e Mehrsprachige Meniinavigation und Parametereinstellungen;

* Deutlich sichthare ausgewihlte Funktionen und laufende Vorginge auf dem
Farb-Touchscreen TFT-Bildschirm;

e Werkstiickldnge und Positionierung leicht iberprithar und veriinderbar.

Die Software beinhaltet standardmifig die INDUSTRY 4.0-Konnekfivitdit, um von
der Kommunikation auf hohem Niveau, wie der Femniiberwachung, zu profitieren.

STANDARD- ODER 2-POSITIONEN-
LANGSVERSCHIEBEVORRICHTUNG

Durch Lésen der vier Schrauben an den Stiindern von der Bedienerseite aus erméglicht
die EXPRESS 346 evo eine Verschiebung des oberen Teils des Stangenladers um
500 mm in der Z-Achse, wodurch der Zugang zur Drehmaschine erleichtert wird,
ohne die Prizision der Ausrichtung zu beeintriichtigen.

Die optionale 2-Positionen-Version baut aut der Standard-Vorrichtung auf und bietet
eine Position vorne fiir das Arbeiten ohne Fishrungsbuchse und eine in der Mitte
fir das Arbeiten mit Fihrungsbuchse.

Produktionswechsel

Durchmesser mm 03— (42) 46 Durchmessereinstellung min 2 (Stdsselzange)
Stangenliinge (min - 3M/4M) mm 1200 - 3200 / 4020 Komplettes Produktionswechsel min 2 (inckl. Stossel)
Belodesystem Seitliche Laderampe
Belodekapazidit mm 280 Motor Servoantrieh
Anbau Links / Rechts Antrieb Tahnriemen
Fihrung Hydrodynamisch / automatische Kaniile
Spindelstock Fest oder beweglich 0l 60L, 150 V6 100
Synchronisierung PLC / Servoantrieh
Reststiicklinge Min. 100 / Max. 400 Einstelbare 2-Positionen Lingsverschiebvorrichtung fiir Arbeiten ohne Filhrungsbiichse
Bedienpult Farbiges touchscreen

Lingsverschiebevorrichtung

Raumplan (mm)

_ 414

295

(2M = 3530) 3M = 4100/ 12’ - 4M = 4900 281

Position clamping material
(UPL = 1540 mm) : (2M=1640) 3M=2210/ 12’ - 4M =3010

=900 ~ 1200
= 1040 ~ 1350

Center height
High Stand

L

3M = 1800 / 12’ - 4M = 2600
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